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MONTAZNI A PROJEKCNI NAVOD GLORIASUN PROFIL
Vazeni,

tyto pokyny k pouziti obsahuji velmi diilezité¢ vSeobecné a projektové informace, které jsou urceny montdznim
firmam, projektantim, zastupcim investora ve vécech technickych a podobné, kteii jsou odpovédni za projekt.
Z4dame Vis o pe¢livé dodrzovani viech pokynitl. Neopomeiite ani zohlednéni tidajii a pokyni obsazenych v
popisu dodavky a vykonii objednaného produktu, a ptipadné dalSich dokumenti, které jsou soucasti smlouvy o
dodavce.

Pii instalaci a pfipadném dal$im zpracovani téchto stavebnich dilti je nutné dodrzovat tento montdzni navod,
dale vSeobecné platné technické normy (dle ESN a dalsi platna pravidla atd.). Pti jejich nedodrzeni ztracite
narok na garanci.

Vseobecné pokyny

Dostatecné mnozstvi a typ potiebného materidlu je tieba zajistit v€as a v zavislosti na postupu jednotlivych
pracovnich kroki. V piipad¢ nutného skladovani potiebného materialu na stavbé je tieba zajistit vhodné, k
tomuto ucelu vyhrazené misto-zajisti zdkaznik. Misto skladovani musi byt suché. S dotazy k vestavbé atd. se
obrat'te vzdy na odborného poradce.

Planovaci podklady a vypocet tepelného a chladiciho vykonu resp. zatizeni konstrukce jsou soucasti ptilohy
tohoto materialu.

Popis systému

Profil GLORIA SUN-jedna se o profil z pozinkované¢ho ocelového plechu s rozméry 100x29x0,6 mm. Tvar a
provedeni profilu je zvolen tak, aby bylo mozné teplovodni vedeni vtlagit do profilu ze zdola. Sitka profilu
zarucuje optimalni rozvedeni tepla, resp. chladu. Potrubi musi byt dotlacené az na dno drazky, aby dochazelo k
idealnimu ptfenosu tepla na profil a zaroven nedoslo k poskozeni trubek béhem nésledného zaklapéni SDK
deskami a jejich kotveni pomoci vrutii.

Trubky teplovodniho vedeni-sendvic¢ova trubka (plast/hlinik/plast) AL-PERT teplovodniho vedeni ma pramér
16 mm a silu stény 2 mm. Maximalni piipustna teplota je 60'C. kratkodob¢ pak 90'C, maximalni tlak pmax 6
bar. Trubka je k dodani v rolich o délce 200 m. Trubku lze jednoduse ohybat za pomoci ohybaciho pera nebo i
ruéné. Minimalni radius r =5 cm.

Pripravné prace
- kontrola roviny spodni konstrukce. resp. provedeni potiebného vyrovnani nerovnosti
- ur¢eni rozestupu profila
- rozdéleni-klima profilt
- po délce ¢i naptic-na stropé vyznacit rozestupy profili
- zohlednéni odstupu profilti 125 mm od stény v podélném sméru
- v misté¢ doteku jednotlivych sadrokartonovych desek-pokud mozno-umist'ovat profily
doprostied (1.25.resp.2.50m)
- pted vlastni montazi profili je vhodné ptichytit tzv. UD profil na sténu na podéInych stranéch kde se ohyba
potrubi (v ptipad¢ zaklapéni SDK)
- profily podle potieby zkracujte vhodnym nafadim, pilkou, flexou, NEPOUZIVEJTE niizky na plech a pod)
- pfi napojovani profild v podélné ose, nechte mezi profily mezeru cca 2-3 cm, drazka pro potrubi musi byt v
ose
- profily upevnéte na spodni konstrukci v misté drazky (Srouby 3,9x35mm), je mozné pouzit i
vruty do dfeva nebo profil tzv. piistielit zalezi na materidlu do kterého se kotvi
- jako montazni pomiicku pouZzivejte mezi profily distancni dievéné klinky.



Spodni konstrukce

Vlastni montaZ spodni konstrukce pfizplisobte mistnim podminkdm. Nosnou konstrukci miiZe tvofit dfevéna
nebo ocelova kostra, bud’ zavésena nebo piimo pfisSroubovana. Rozte¢ zakladniho profilu mize byt az 125 cm
(viz systém rozloZeni). V ptipadé piimo pfiSroubovaného profilu na spodni konstrukci stropu je vhodné vlozit
mezi strop a profil odrazovou hlinikovou folii, event. tepelnou izolaci. U aplikace na stfesni konstrukci je
zapotiebi vlozit ptisluSnou silu tepelné izolace, parotésnou zabranu nebo hlinikovou odrazovou folii.

Obr.




V ptipadé podvéSené spodni konstrukce je nezbytné pouZit klasicky SDK systém se zavésy.

Obr.

Upevnéni profilu
Profily jsou dodavéany v kusech o délce 4 m. Jejich prodlouzeni se provede s mezerou navazujiciho profilu 2 - 3
cm.

Obr.

Profily je mozné zkratit pomoci specidlniho naradi.
Pti kraceni se musi dbat na Cistotu fezu hrany.



Profily je mozné upevnit na spodni konstrukci Sroubovékem, aku Sroubovakem nebo jinym vhodnym nafadim -
upeviovaci bod je v mist¢ drazky s prolisem.

Obr. . Obr.

Na zacatku a konci profilu je tfeba dbat na dostate¢ny odstup profilt od zdi. Ten je tfeba zvolit tak, aby bylo
mozné v téchto mistech bez problému umistit ohyb teplovodniho vedeni Doporucujeme v tomto misté dodrzet
odstupy profild od zdi 12,5 — 15 cm.

Obr. Obr.

UloZeni potrubi teplovodniho vedeni

Urceni pribéhu trubek jako i pfipojeni jednotlivych smycek (vstup, vystup) s ohledem na tvar mistnosti,
piipojovaci body, zpiisob kotveni a dalsi event. okolnosti je tfeba mit pfed montdzi jednoznacné vyfeSeny. S tim
souvisi vypocet tepelného a chladiciho vykonu, hydraulickych ztrat systému, pozadovanych provoznich teplot v
jednotlivych mistnostech.



Pro chlazeni ¢ini max. délka potrubi 80bm (odpovida cca. 8,8m2 plus pripojovaci vedeni), pro topeni ¢ini
max. délka potrubi 100bm. (odpovida cca. 10,0m2 plus pFipojovaci vedeni) trubku namazte lehce
olejem/vhodnym mazem trubku vtlacte rovnomérné do profilu za pouziti dievéného klinku, netlacit bodove, na
konci profilu proved'te pomoci vhodného ptipravku ohyb a trubku vsad'te do dalSiho profilu pouzijete-li
ohybaciho pera, nasunte toto na konec trubky a postupné¢ posouvejte od ohybu k ohybu.

POZOR: V ptipadé chlazeni je tfeba pocitat s rosnym bodem. Minimalni teplota chladiciho média by méla byt
18- 19'C.

POZOR- trubku nikdy nelamejte!!!
Pokud se na roufe objevi i pres Vasi opatrnost zlom, musite trubku v misté zlomu odtiznout a za pomoci
lisovaci spojky nové spojit. Poté musite provést zkousku tésnosti!

Montaz sadrokartonovych desek

Udaje o hmotnosti

Hmotnost celé konstrukce zavisi predev§im na typu a zpiisobu provedeni sadrokartonovych desek. Ty to vazi
priblizn¢ 10 kg/m2 (odvislé od provedeni desky; mnozstvi vrutil, vysparovani a piipadné vrstvé omitky). Pokud
ma byt sadrokartonova konstrukce dodate¢né zavéSena, pripocitejte k dané hmotnosti dalSich zhruba 7 - 10 kg.

BéZny metr profilu - hmotnost cca. 1,00 kg
BéZny metr trubky - hmotnost cca. 0,105 kg
Voda obsaZena v 1 bm trubky - hmotnost cca. 0,14 kg

Priklad vypoctu hmotnosti ¢tvere¢niho metru:

Odstup profild mm 125 150 175

Sadrokarton.deska 12,5mm 10,0 kg 10,0 kg 10,0 kg
Profil 7,5 bm 6,6 bm 5,7 bm
Trubka 9,0 bm 8,0 bm 7,0 bm
Voda 1,26 kg 1,L12kg 0,98 kg

CELKEM cca. 23 kg cca.2l kg ccal9kg
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GLORIASUN PROFIL SDK DLE VYBERU - HLADKY
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ROZTEC POTRUBI DLE POTREBY
TEPLA X CHLADU 125-200mm
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ROZTEC POTRUBI DLE POTREBY
TEPLA X CHLADU 125-200mm



SCHEMA KLADENI SMYCEK
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VRUT 3,5*25mm JEMNY ZAVIT PRI SDK 15,0mm
VRUT 3,5*19mm JEMNY ZAVIT PRI SDK 12,5mm
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SCHEMA PRIKOTVENI SDK
DESKY NA GLORIASUN PROFIL

ZATIZENI ZAVESU SMi BYT MAXIMALNE 0,4 kN
ROZTEC ZAVESU MUSI BYT MAXIMALNE 80cm
PRI CELKOVE HMOTNOSTI STROPU NAD 30kg/m2
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sklon stfechy
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12,5
15,88
16
16,13
16,25
16,38
16,5
16,63
16,75
16,88
17
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17,13
17,25
17,38
17,5
17,63
17,75
17,88
18
18,13
18,25

roztec profild v cm

15
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19,65
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20,25
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20,55
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